BONDING
RailEz

Ray delme isleminden sonra, kablo pabug baglantisi icin bonding ylksuk,
rayin her iki yizeyinde de sapka olusturulmasi icin Bonding Presi ile cekme
islemine tabi tutulur. Boylelikle ray her iki yliziinde ve 360 derece olmak Uizere
ray icinde mikemmel bir elektrik gecirgenligi saglanir.
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orhancelik@ulutepedemiryolu.com 05324112393
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CE ATTESTATION OF CONFORMITY

Related Directives:
Makina Emniyeti Direktifi (2006/42/AT) Machinery Directive (2006/42/EC)

Uriinler / Products:
Ray Baglanti Konnektorti / RailEz Bonding
igili Standartlar / Related Standards:

TS EN 13674-1+A1 Railway applications; Track - Rail - Part 1: Vignole railway rails 46 kg/m and above
TS 79-21 EN ISO 7089 Washers-Part 21:Plain Washers-Normall Series-Product Grade A

TS 79-22 EN ISO 7090 Washers-Part 22:Plain washers, chamfered-Normal series-Product grade A
TS EN ISO 10511 Prevailing torque type hexagon thin nuts (with non-metallic insert)

TS EN 10025-1 Hot rolled products of structural steels - Part 1: General technical delivery conditions
TS 1994-Fish bolts with metric threads - Round head, oval neck and square head

TS EN ISO 4017 Fasteners - Hexagon head screws - Product grades A and B

Manufactured by:
ULUTEPE YATIRIM PAZARLAMA iTHALAT IHRACAT SANAYI VE DIS TICARET- ORHAN CELIK
IKITELLIi OSB SEFAKOY SANAYI SITESI 3. BLOK NO:18 , 34490 BASAKSEHIR/ iISTANBUL / TURKIYE

Trademark / Ticari Marka:RailEz

Certificate No. PC-0222-1384
First Issue Date 03-10-2022
Expiry Date 03-10-2025

Surveillance Due on 02-10-2023

*It applies to the above referred models of the industrial items.
*It does not imply that the Pacific Cert has performed any surveillance or control of their manufacturer, hence the manufacturer is obligated to assure
conformity of CE regulations.

*The certificate reamins the valid till the manufacturing conditions, the quality system or relavent legislations are changed after fulfilling the EU legislation
requirements the manufacturers can affix to each produced item of the above referenced models, the CE marking according to this example.

PACIFIC CERT

This certificate has been issued by Pacific Cert, W/116/B-28, Jawalapuri,Paschim Vihar,New Delhi, 110087 and will remains valid subject to maintaining its system
to the required standard(s). This will be monitored regularly by Pacific Cert.The use of ABIS accreditation mark indicates accreditation in respect of those activities
covered by the accreditation certificate. Futher clarification regarding the scope of this certificate and verification of the certificate is available through

Pacificcert or www.pacificcert.com.

HONVI'TdINOD 40 HILVOIALLAHO

Phone: +918437603096, Email: info@pacificcert.com Web: www.pacificcert.com

Managing Director

s apy-10
Pacific Certifications :
INSPECTION & CERTIFICATION E
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Say1 :28016334.2018.250-01/E.
Konu : Ray Paralelleme Malzemesi Ulutepe Demiryolu Makinalar1 Firma ve Malzeme Sunumu

DOGUS INSAAT VE TICARET A.S.
Eminonii-Alibeyk6y Tramvay Hatt1 Proje Mudiirliigti

Tlgi: 06.11.2018 tarihli ve EA-PRM-10-S-1635 tarihli Yiiklenici Yazist

Kontrolliikk, Miisavirlik ve Mithendislik hizmetlerini yiiriitmekte oldugumuz, Eminénii-Alibeykéy
Tramvay Hatt1 Ingaat, Elektromekanik ve Ara¢ Alimu Isi kapsaminda, ilgi Yiiklenici yaz1 ve eki ile “Ray

Paralelleme Malzemesi Ulutepe Demiryolu Makinalar Firma ve Malzeme Sunumu” sunularak onay talep
edilmektedir.

So6z konusu talebi igeren Yiiklenicinin ilgi yaz1 eki “DGS-DGS-T5-G00-000_H00-02-08-Y-T-1Z-
006-A” numaral “Ray Paralelleme Malzemesi Ulutepe Demiryolu Makinalari Firma ve Malzeme Sunumu”
dokiimam miisavirligimizce incelenmistir. Inceleme sonucunda Miisavirlifimizce uygun bulunmus olup,

bilgilerinizi rica ederiz.
ie

Mustafa DURSUN
Eminénii- Alibeykdy Tramvay Hatti

Proje Miidiirii

Ek:

SN DOKUMAN NO DOKUMAN ADI

RAY PARALELLEME MALZEMESI ULUTEPE DEMIRYOLU
1 DGS-DGS-T5-G00-000_H00-02-08-Y-T-1Z-006-A MAKINALARI FIRMA VE MAILZEME SUNUMU

Dagitim:

Geregi: Bilgi:

IBB Rayh Sistem Daire Bagkanlig DOGUS Insaat ve Ticaret A.S
Avrupa Yakas1 Rayli Sistem Miidiirligi "€y \Lom_\mo‘;\) A

(2 Yol ) b {,\

METRO ISTANBUL SANAY! VE TICARET AS. Bilgi igin Ayhan KOYUN
Yavuz Selim Mahallesi Metro Sokak No: 3 Esenler/ISTANBUL Tel: (0212) 56899 70 Faks:(0212) 568 89 00 Elektrik Kontrol Mithendisi : 26358
info@metro.istanbul ¢ www. metro.istanbul e {TO Sicil No: 247650  KEP: metroistanbul@hs01.kep.tr E.Posta: ayhan . koyun@metro.istanbu
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ULUTEPE DEMIRYOLU MAKINALARI www.ulutepedemiryolu.com

RAY DEVRESi BAGLANTI ELEMANLARI
RAILEZ BONDING DOSYASI
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Ulutepe Demiryolu Makinalar

ikitelli OSB Defakdy Sanayi Sitesi 3. Blok No :18 Basaksehir istanbul
Cep : 053254598 TEL: (+90) 67167 04 www.ulutepedemiryolu.com



http://www.ulutepedemiryolu.com/
http://www.ulutepedemiryolu.com/

ULUTEPE DEMIRYOLU MAKINALARI www.ulutepedemiryolu.com

1. GIRiS

Sinyalizasyon ve Telekomiinikasyon Projesi kapsaminda kullanilacak olan her tirde malzeme, ekipman
ve techizat tanitimi igindir.

2. AMAC

Bu dokiimanin amaci; Sinyalizasyon ve Telekomiinikasyon Projesi kapsaminda hat boyunda kullanilacak
olan, Rail Ez marka ray baglanti elemanlarinin 6zelliklerini igermektedir.

3. HEDEFLER
Bu dokiiman ile idare gereksinimlerine uygunlugu gésterilecektir.

4. GENEL URUN / EKIiPMAN / TECHIZAT BILGILERI
4.1. Uriin / Ekipman / Techizat Amaci ve Uygulama Sekli

Ray delme isleminden sonra, kablo pabug baglantisi icin bonding ylikslk, rayin her iki ylizeyinde de
sapka olusturulmasi icin Bonding Presi ile gekme islemine tabi tutulur. Boylelikle ray her iki ylziinde ve
360 derece olmak lzere ray icinde milkemmel bir elektrik gecirgenligi saglanir.

4.2. Uriin / Ekipman / Techizat icerikleri

RailEz Ray Baglanti Elemani Pargalari

Soldan Saga:

1- Saplama M12X60 DIN933, A2 INOX Paslanmaz Celik

2- Yikslk 19x10x12 Galvaniz kapli -Bakir

3- Pul M12 DIN125, A2 INOX, Paslanmaz Celik

4- Konik Pul 30x23x 13, Galvaniz

5- Somun M12 DIN985, AK Fiber, A2 INOX, Paslanmaz Celik

Ulutepe Demiryolu Makinalari

ikitelli OSB Defakdy Sanayi Sitesi 3. Blok No :18 Basaksehir istanbul
Cep : 053254598 TEL: (+90) 671 67 04 www.ulutepedemiryolu.com
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Ray Baglanti Elemanlari

5. REFERANSLAR

Referanslarimizdan bazilari :

o TCDD Sinyalizasyon Grup Mid{rlGgii- 20,000 adet
TCDD Bolgeler, TCDD Sinyal Seflikleri- 4000 adet
E+M, 500 adet
KOLIN-Baskent Ray Projesi-200 adet
Metro Ray —Samsun Metro projesi-500 adet
SIEMENS- Samsun-Kalin Projesi-4000 adet
CAF Sinyalizasyon- Sapanca YHT projesi- 2500 adet
Giilermak-izmir Metro Projesi-2000 adet
Ultra Teknoloji- Tekirdag TCDD Projesi-500 adet
Emre Ray-200 adet
Burulas-Bursa Metro Bakim -200 adet

Protem-Panoray- Marmaray Umraniye Uskiidar metro hatti-1000 adet

Kaleray- Mecidiyekdy-Mahmet bey metro projesi-500 adet

Ulutepe Demiryolu Makinalari

ikitelli OSB Defakdy Sanayi Sitesi 3. Blok No :18 Basaksehir istanbul
Cep : 053254598 TEL: (+90) 671 67 04 www.ulutepedemiryolu.com
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Laboratory Services

Report No/ Rapor No :
Applicant/Deney Sahibi :
Applicant Address / Adres :

Contact Person / Yetkili :

Contact Telephone / Telefon:
Contact e-mail / E-Posta:

Sample Accepted on / Numune Tarihi :

TEST REPORT

EUROLAB LABORATUVAR HIZMETLERI
TURCERT TEKNiK KONTROL VE BELGELENDIRME A.S.

Austrid

o CETERREICH
EN IS0 /IEC 17025 2.
T 0-41

EU-041

2018011108

01.11.2018

2018011108

ULUTEPE DEMIRYOLU MAKINALARI
Ornektepe Zafer Cd, No 46/3

Beyoglu, ISTANBUL / TURKIYE

Orhan CELIK
+90 (532) 545 98 27
gokhancelik@ulutepedemiryolu.com

21.10.2018 : 11:40

Report Date / Rapor Tarihi : 01.11.2018
Total number of pages / Rapor Sayfa : 4 (Pg/Syf)
Sample ID : RailEZBanding

Rates / Aciklamalar:

RAIL EZ BANDING Demiryolu Bileseni (Metal)

TEST METHOD SONUC
* Elektrik iletkenlik Testi Inhouse Method

4.3 pQ
* Akim Tasima Kapasitesi Inhouse Method

9202 A

Bu rapor uygunluk dogrulamasi niteligi tagir, ihalelerde ve iiriin brogiirlerinde kullanilabilir, resmi kurumlara sunulabilir.

e

Customer Representative Laboratory Manager
Hasan KUTLU Hava Sariaydin

Test results, methods and other information about the sample shown in the relevant pages of this Report are based on the information specified in accordance with “Test Request Form (PRO3-FO1) conveyed to us from the Applicant. Test results are
valid for the sample as identified above. Sample may not represent the lot which it belongs. This Report does not replace a Product Certificate. Full report or any part of it may not be reproduced or used for any other purpose without the written
permission of Azolab Laboratory. Sampling has not been done by us. Unsigned and unsealed Reports are invalid. Analysis as indicated with ™*” are in the Scope of our Accreditation Certificate issued from TURKAK according to TS EN ISOQ/IEC 17025,
Analysis as indicated with “**” are performed at the external laboratories using accredited test methods according to TS EN ISO/IEC 17025 from TURKAK, Possible extra notes may add with starting N* to related pages. Tested and remaining samples
will be keep in specified terms & conditions at test request and/or proposal form.Physically, chemically and microbiologically decomposed samples are discarded regardiess of the storage period. Applicant can not claim any right in this regard. Results
are shown in this Report do not include Measurement Uncertainty values. Measurement Uncertainty values are not taken in consideration during Pass/Fail assessment the of test results shown in this Report. Evaluation of the test results using
Measurement Uncertainty values is the responsibility of the Applicant.

PR33-F01/08.10.2015/Rev:17.01.2017-R01
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Laboratory Services

EUROLAB LABORATUVAR HIZMETLERI

TURCERT TEKNIiK KONTROL VE BELGELENDIRME A.S. PO
EN IS0/ IEC 17025
TR 0-41

EUROLAB © (TURCERT TEKNIK KONTROL VE BELGELENDIRME A.S.)

It is prohibited to change any and all versions of this document in any manner whatsoever. In case of a
conflict between the electronic version (e.g. PDF file) and the original paper version provided by EUROLAB®,
the latter will prevail.

TURCERT Teknik Kontrol ve Belgelendirme A.S. disclaim liability for any direct, indirect, consequential or
incidental damages that may result from the use of the information or data, or from the inability to use the
information or data contained in this document.

The contents of this report may only be transmitted to third parties in its entirety and provided with the
copyright notice,

prohibition to change, electronic versions’ validity notice and disclaimer.

Pargalara bolinmesi de dahil fakat bununla sinirl kalmamak tizere, her ne sekilde olursa olsun, herhangi bir
bicimde isbu belgenin herhangi bir ve biitlin versiyonlarinin degistirilmesi yasaktir ve elektronik versiyon (érn.
PDF dosyasi) ile EUROLAB® tarafindan temin edilen kagit versiyon arasinda bir ihtilafin mevcut bulunmasi
durumunda ise ikincisi gecerli olacaktir.

TURCERT Teknik Kontrol ve Belegelendirme A.S. isbu belgenin icinde ihtiva edilmekte olan bilgilerin veya
verilerin kullanilmasindan veya kullanilamamasindan kaynaklanan herhangi bir dogrudan, dolayli, anzi ve
kazaen ortaya ¢itkan ytkumlilikleri kabul etmemektedir.

isbu raporun igerikleri tiglincii taraflara yalnizca tam olarak ve telif hakki bildirimi, degistirme yasagi temin
edilmek suretiyle iletilebilir, bildirim ve tekzip bulunan elektronik versiyonlar gecerli olacaktir.

Environment / Ortam

The requirements and standards apply to equipment intended for use in / Uriine uygulanan standartlar ve sartlar asadidaki

ortamlar icin gecerlidir:

X Residential (domestic) environment / Ev ve benzeri ortam
X Commercial and light-industrial environment / Ticari ve hafif-endiistriyel ortam
X Industrial environment / Endiistriye! ortam

Medical environment / Tibbi ortam

Page2/4
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Laboratory Services

EUROLAB LABORATUVAR HiZMETLERI

OSTERREICH

TURCERT TEKNiK KONTROL VE BELGELENDIRME A.S.

EN IS0/ IEC 17025
EEETTEE 0-41

RAIL EZ BANDING TESTLERI;

\l f 1 [\ k=
N LS £ .‘._

Miisteri istegine gore 11.10.2018 tarihinde iletilen demiryolu elekitrik bilesenleri RAIL EZ BANDING iiriinlerinin
elektriksel testleri laboratuvarimiz tarafindan test yapilmasi talep edilmistir. Test sonuglari ekte verilmistir.

Miinferit Ozellik Test Sonuglar

TEST ADI SARTLAR TEST SONUC DEGERLENDIRME
. o . Min 4 uQ2
Mikroohm metre ile iletkenlik Inhouse Method Max 4.7 uQ
Iletkenlik direncinin dl¢iilmesi saglanacaktir, UYGUN
Sicaklik 20 °C 3 kez tekrarlandi AVG 4.3 pQ
Min 901 A
Hipot elektrik kaynag ile akim Inhouse Method Maks 903 A
ﬁl:r;lsilt"::ilma tagima kapasitesi belirlenecektir. UYGUN
B (A) Adim adim yiikseltilecek. 3 kez tekrarland1 AVG 902 A

Kullanilan Cihaz ve Enstriimanlar

Giliaz At Agikiania Kalibrasyon Tarihi
HIPOT TESTER Maks.10R Yiiksek gerilim test cihazi 28.09.2017
ZHWY-100B/103B/100D Inkiibator 15.09.2017
SONEL MMR Mikroohmmeter Mikroohmmetre 10A 15.09.2017

Test ortaminda, bagil nem orani ortamda %50 dir.
Test ortaminda, hava sicakligi 20 santigrad derecedir.

Deney sirasinda dlgiimlerde herhangi bir sapma olusumu gézlemlenmedi.

Test Miihendisi; MUSTAFA KEMAL BILIR S 5
/“'—' e,

s

— o
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{EhoEiay Sl EUROLAB LABORATUVAR HIZMETLERI

TURCERT TEKNiK KONTROL VE BELGELENDiRME A.S. S o
EN IS0 /IEC 17025
T 0-41

Test Edilen Uriin Resmi

EU2018011108

EUROLAB, fotografi yalnizca orijinal raporda dogrular.

EEEE Repor sany FEEE
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RAILEZ HIDROLiIK BONDING PRESi

KULLANICI KITAPGIGI
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1. Giris

2. Etiketler

3. Garanti

4. Teknik veri Hidrolik El pompasi /itici Piston kafa

4.1. Hidrolik El Pompasi 6zellikleri

4.2. ltici Piston kafasi 6zellikleri

5. Gereg tanimi

6. Hidrolik EI Pompasi/itici Kafanin agiklamasi ve kullanimi
6.1. Hidrolik El pompasi bilesenlerinin agiklamasi

6.2. Hidrolik EI pompasi kullanimi

6.3. itici Piston kafasi bilesenlerinin agiklamasi

6.4. itici Pistonun kullanimi

7. Sira ve kurulum / kontak rayinin ¢ikariimasi
7.1.Kurulabilecek/gikarilabilecek kontak rayi sirasi

7.2. Kontak raylarinin kurulumu

7.3. Kontakraylarinin gikariimasi

8. Hidrolik Pompa /itici Pistonun amagclanan kullanimi 10
9. Servis ve bakimydnergeleri 10

10. Tum Hidrolik Piston / itici Kafanin muhafaza ve nakli 10

11. Yedek pargalarin degisimi / onarma 10

12. Kullanim disi birakma/ atik elden ¢ikarma 11
13.Turkiye temsilcisi ve yetkili servisi 11
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Sembol Giivenlik Uyarilan
Yaralanmalari ve cevresel hasari onlemek icin liitfen goz ardi
etmeyiniz
Uygulama Uyarilan
Aracin zarar gormesini onlemek icin liitfen goz ardi etmeyiniz



Arac1 kullanmaya baslamadan once liitfen kullanim kitap¢igim dikkatlice okuyunuz.
Bu araci ozellikler belirlenen amaci icin kullaniniz.

Kontak raylarinin bu arag yardimiile kurulumu veya muhtemel gikariimasi sadece 6zel olarak
egitilmis personel tarafindan gergeklestiriimelidir. Asgari yas 16’dir.

Kullanimkitapgigi aracin tim 6émri boyuncakullaniimalhidir.

Operator

- kullanicrigin kullanim kitapc¢iginin mevcudiyetini garanti etmelidir,

- kullanicinin kullanim kitapg¢igini okudugundan ve anladigindan emin olmahdir.
2, Etiketler

Hidrolik calistirma Unitesinin sapinda sabitlenmis etiketlerde tedarikg¢inin ismini, firma
logosunu ve azami hidrolik giicti bulacaksiniz.

3. Garanti

Hidrolik El pompasi ve ltici Piston kafasi garantisi teslimat tarihi sonrasi 24 aydir.

4. Teknik veri Hidrolik El Pompasi / itici Piston 1

Genel veri:

e Darbe/kurmasayisi: 10 - 21 (ag kalinhgina bagh olarak.)

e Kurulum icingereklizaman: Yaklagik 50 san. (ag kalinligina bagh olarak.)
e (Cevreisist: -20°C -+40°C

e Hidrolikyagdi: Net 50 cc "AVIA HVI 15"

e Basing Yaklasik 700 bar

o Glc: Yaklasik 57 kN

e TanimBodlum5’e gore toplam agirlik: 6.6 kg.

e Hidrolikhortumuzunlugu: 900 mm

4.1 Hidrolik Pompa ozellikleri:

e Hidrolik Pompaagirhigr: 2.0 kg
e Hidrolik Pompa boyutlari:
o Hidrolik Pompauzunlugu 360 mm.

J Hidrolik Pompa genigligi 160 mm.



4.2 itici Piston ozellikleri:

e lticiPistonagirligi: 1.2 kg
e |tici Piston boyutlari:
o Piston stroku: 34 mm
. Itici Pistonazamicapi: 50 mm
e |ticiPistonuzunlugu: 114 mm (mandrel uzunlugu harig.)

5. Gerec tanimi:

Hidrollik EIPompasi + itici Piston kafasi gereclerikapsami agsagidakitanima gére olacaktir:

Hidrollik EI Pompasi Geregleri

Aciklama Fonksiyon Miktar
Kilavuz Vida 19 mm Bonding Igin Kilavuz Vida 2
Metal Kutu Hidrolik Pompave Pistonu korumakigin | 1
kutu
itici Cekici Piston Kurulum/gikarmaraykontagiicinhidrolik | 1
kafa
Hidrolik El Pompasi Hidrolik elle kullanilan galigtirma Unitesi| 1
Hidrolik hortum Calistirma birimini kafa ile birlestirmek | 1
icin yuksek basing hidrolik hortum
Kullanma Kilavuzu Aracinnasilkullanilacagi iizerine kullanici | 1
icin talimat
Kapakicinkopukic Aracikorumakvekullanimkitapgigini 1
kaplama konumlandirmak igin metal cantanin
kapag igin kopuk i¢ kaplama.




6. Hidrolik El Pompasi ve itici Pistonun aciklamasi ve kullanimi

6.1 Hidrolik El Pompasi bilesenlerinin agiklamasi

Elhidrolik sikistirma pensesitipi Hidrolik EIl Pompasi elle tutulan bir aragtir ve asagidaki
bilesenlerden olusur:

Hidrolik Pompa

Aciklama Fonksiyon

Pompa sapi | Pompa pistonunu ¢aligtirmak igin kol

Geri gekme | Basing birakma valfini faaliyete gegirmek icin ve

kolu mandreli baglangi¢c konumuna déndirmek igin kol
Yonlendirme | Araci ydnlendirmek ve konumlandirmak igin kol
sapl

Vida gevirme | Nakil kilidini aktiflestirmek / devre digI birakmak
Hortum itici Piston’i galistirma birimine baglamak icin hidrolik

yuksek basing hortumu

Tablo 2: Hidrollik EI Pompasi-pompasi bilesenleri



6.2. Hidrolik El Pompas1 kullanimi

Dikkat
Araciyanindaki elementlerikirabilmeleri ve bozabilmeleri nedeniyle orijinal
olmayan mandreller ile kullanmayin.

Cekme dongusini baslatmak icin pompa sapi (Kon.-No. 1) yénlendirme sapina
(Kon.-No. 3)dogruitiimigken ¢evirme vidasi (Kon.-No. 4) 180° dondirtlmuas olmahdir.

Aracgbaglama materyaline dogru hizli yaklasim ve yavas ¢alisma stroku ile nitelendirilen cift
pistonpompasitertibatiile donatiimistir. Dusukbasingmodundahizliyaklagim pompa
kolunu (Kon.-No. 1) acarken ve kapatarak yavaslama ile gergeklestirilir. Yuksek basing
modunda piston ilerlemesi sadece pompa kolunu kapatarak gergeklestirilir.

Mandreltamamen gekildiginde veya azamiisletim glictine erigildiginde bir galisma déngusu
sonlandirilir. Bu kol gliciintin nemli azalmasi ile gosterilir.

Calisma dongust tamamlandiktan sonra piston otomatik olarak geri ¢ekilir. Hata durumunda
piston baslangi¢c konumuna getirmekicin gericekme kolu (Kon.-No. 2) manuel olarak
calistirilabilir.

Daha sonra yeni bir dongu baslatilabilir veya sure¢ sonlandirilabilir.

Araci muhafaza etmeden 6nce (Kon.-No. 4) ¢cevirme vidasi 180° dondirulmelidir ve kollar kilit
faaliyete gecirilene kadarkapatiimalidir.



6.3 Itici Piston bilesenlerinin agiklamas

Basinglevhasi (1)ile itici Piston—Kon 3.
o

. Itici Piston-kurulum araci (Standart)

Konum| Agiklama Fonksiyon Miktar

No.

1 Vida M3x8 Pistonda montaj basing levhasi 2

2 Mandrel Ray kontagini kurmak igin arag 1

3 Basing levhasi | Ray kontadi kurulumu/gikarmasinda raya c¢arpan| 1
(2) bolim

4 Piston Stroku yapan hidrolik kafanin (itici Piston) 1

bolima

5 Kilif Itici Piston biriminingévdesi 1

6 Kafa bolima Mandreli igeri dogru ¢evirmek i¢in bolim 1

7 Tespit vidasi Kilifi kafa bolimulne sabitleme 1

8 Basing levhasi | Ray kontagdi kurulumu/gikarmasinda raya ¢arpan
(2) bolim

Tablo 3:Itici Piston bilesenleri (bakinizresim 3+4)
Uyari:
Basinglevhasi 1 (kon3)ile sadece 19mmgapinda bir RAILEZ kontak ray!
kurulabilir/¢ikarilabilir.
Digertedarikgilerin kontak rayi veya 22mm ¢apinda RAILEZ rayi icin itici Pistonun kullanimi
durumundabasinglevhasi 2 (kon 8) kullaniimalidir. Basinglevhasinin degisimi M3x8 (kon 1)
vidalarini ¢ikararak/sabitleyerek yapilabilir. M3 vidasini gikara/sabitleme i¢in altigen arag
SW2 gereklidir. Secenekler icin lutfen RAILEZ ile temasa geginiz.



6.4. itici Pistonun kullanim

Kontak rayi kurulumuna iligkin olarak tam bir genel bakis i¢in bakiniz bolum 7.
Hidrollik EIPompasi-pompasinin geri cekme kolunu (resim 2’de kon 2) iterek mandrel sonug
olarak geri hareket eder ve baslangi¢ konumunda olacaktir.

Hidrollik EI Pompasi-pompasini paragraf 6.2’e gore kullanarak hidrolik yag itici Piston-birimi
silindirindeki (kon 5) hidrolik hortum yoluyla akar.

Sonugolarak, piston (kon 4) basinglevhasi (pos 3 veya 8) listte olarak hareket eder.
Mandrel (kon 2) ve kafa bolimi (pos 6) silindirin kilifina (kon 5) baglanmigtir.

Sonug olarak, mandrel ve kafa bélimua hareket etmez.

Kafabolimu (kon4) ve kilif (kon5) arasindakirotasyonu dnlemekicin a birtespit vidasi (kon
7) kullaniimigtir.

Itici Pistonun stroku tamamlandiysa, Hidrolik Pompasindaki (resim 2'de kon 2) geri gekme
mandali faaliyete gegirilebilir ve Itici Piston kafasindaki basing kaybolacaktir. itici Piston
birimindeki i¢c biikiilme nedeniyle basing levhasi (kon 3) ve piston (kon 4) orijinal pozisyona
hareket eder.

Hidrolik yag hotum vasitasiyla Hidrolik Pompasindaki rezervuara geri akacaktir.

Uyan
Ellerinizi/parmaklarimzi piston/basing levhasindan uzakta tutunuz. Pistonun baslangi¢

konumuna geri hareket etmesi durumunda kafa boliimii ve basing levhas arasinda bir
kirma yeribulunmaktadir.

1. Sira ve kurulum / kontak rayinin ¢ikarilmasi
7.1. Kurulabilecek/cikarilabilecek kontak ray1 sirasi

Hidrolik EIPompasl, Itici Piston ve basing levhasi (tip1, bakiniz sayfa 7) ile birlikte sonraki
kontak rayi kurulumu/ olasi gikarimi igin kullanilabilir:

Kontak rayi agiklamasi | Uygulanabilir | Uygulanabilir ray tipleri
ag kalinhgi
RailEZ 19/12 12.0-16.9 RI59,R160,UIC60 ,UIC54,549
Tablo4: Kontakrayl RAILEZ,19mm

s

= s Foot

(60 E1 radl)

Kallinlk : 12 mm Kalinlik :16.9



Uyari:
Ciftkontak ray1 DSK19/14B civata kafasinin sinirli yiksekligiile 6zel bir kontak raydir. Bu
kontak bir ray makasi alaninda kullanilabilir.

7.2. Kontak raylarinin kurulumu

Rayda delidi deldikten sonra kontak rayi kurulabilir. Korozyon riskini nlemek icin delme
sonrasi hemen kurulum tercih edilir.
Asagidaki gibi Hidrolik El Pompasi / tici Piston birimiile kontak rayinin kurulumu:

Adim 1: Raydaki delme deligi.

Adim 2: Her iki tarafta capak alma rayi.

Adim 3: Test aleti ile gapin kontrolu.
Yesil nokta: ¢cap dogru. Kirmizi nokta: ¢capyanlis.

Adim 4A: Elile gift kontak ray kurulumu.

Adim 4B: Elile tek kontak ray kurulumu.
Adim 5A: Cift kontak ray yoluyla mandrel yapistirma

Mandreli kontak ray yoluyla yapistir. Test aletindeki altigen delik yardimiyla itici Pistondaki
mandreli gevir.

Adim5B: Tek kontak rayi yoluyla mandreli yapigtirma

Mandreli kontak ray yoluyla yapistir. Testaletindeki altigen delik yardimiyla itici Pistondaki
mandreli gevir.

Dikkat:

itici Piston-birimi’nin bas bolimiindeki mandreli tamamen gevir. Mandrelin kafa bélimiinde
kismen dénmus olmasidurumunda, mandrelinipi ve/veyakafa bolimi 6nemli hasar
gorecektir!



Adim 6A: Cift kontak ray1 kurulumu.

itici Piston’de basing. Mandrel gift kontak rayi vasitasiyla cekilir.
Adim 6B: Tek kontak rayi kurulumu.

Itici Pistonda basing. Mandrel tek kontak rayi vasitasiyla cekilir.
Adim 7A: Mapakurulumu.

Mapalarinkurulumu. (herbirtaraftabir)
Somun tzerindekitork 80 Nm olmalidir.

Adim 7B: Mapa kurulumu.

Mapalarin kurulumu.
Somun Uzerindeki tork 80 Nm olmalidir.

Kontak rayi kurulumu sonrasi, kontak rayi i¢cin bakim gerekmemektedir.

7.3. Kontak raylarinincikarilmasi

Yanlis kontak rayinin kurulmasi durumunda (6rnegin, tek ile karisik ¢ift kontak ray ve
kullaniimis kontak ray diger ag kalinligiicindir) kontagin ¢ikariimasi igin Hidrollik El
Pompasi/itici Piston de kullanilabilir!

Uyari:

Bir kontak rayi ¢ikarmak icin bir cekme rakoru ve cekme mandreli gereklidir. Bu 2 ilave 6ge
Hidrollik EI PompasI’'nin standart teminine dahil degildir, fakat agagidaki gibi siparis
verilebilir:

Kon No | Agiklama

1 Cekme rakorunu/gcekme mandrelini kur
2 Cekme rakoru

3 Cekme mandreli

Tablo7:Kontakrayigikarmaigingerekliaksesuarlar.
Kontak rayi ¢ikarimi sonrasi ayni delige yeni bir kontak rayi kurulabilir.
Hidrollik EIPompasi/itici Piston—birimiile kontak raylari gikarimi:

Adim 1A: Mapalari ve vida / somunu ¢ift kontak raydan ¢ikar
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Adim1B:Mapayivevida/somunutekkontakraydangikar
Adim 2A: Cift kontak rayi yoluyla cekme mandreliyapistirma

Cekme mandrelini kontak ray ve cekme rakoru yoluyla yapistir. itici Piston-birimindeki cekme
mandrelini test aletindeki altigen delik yardimiyla cevir.

Adim 2B: Tek kontak rayi yoluyla gekme mandreli yapistirma
Cekme mandrelini kontak ray ve cekme rakoru yoluyla yapistir. Itici Piston-birimindeki cekme

mandrelini test aletindeki altigen delik yardimiyla gevir.

Dikkat:

Cekme mandrelini Itici Piston-birimi kafa bélimiinde tamamen cevir. Mandrelin kafa
bolimunde kismen gevirilmesi durumunda mandrelin ve/veya kafa bolimanin ipi ciddi
sekilde hasar gorecektir!

Adim 3A: Ciftkontak rayi cikarma.

itici Piston tizerinde basing. Mandrel cift kontak ray yoluyla cekilir. Cift kontak ray kirilir.
Adim 3A: Tek kontak rayi ¢gikarma.

Itici Piston (izerinde basing. Mandrel tek kontak ray yoluyla cekilir. Tek kontak ray kirilir.

Oge numaralari agiklamalari:

Kon. No | Agiklama Notlar

1 Test aleti Hidrollik EI Pompasi
temininde

2 itici Piston-birimi Hidrollik EI Pompasi
temininde

3 Cekme mandreli Hidrollik EI Pompasi
temininde yok

4 Cekme rakoru Hidrollik EI Pompasi
temininde yok

Tablo 8: Oge numaralarinin acgiklamalari

8. Hidrollik El Pompasi / itici Pistonun amaclanan kullanimi

Digeruygulamalarb6lii 7°de agiklanan uygulamayiasarsaaracin olasi kullanimiileilgili
RAILEZ ile temasa gecmek gereklidir.
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9. Servis ve bakim yonergeleri

Hidrolik EIPompasi ve itici Piston kafasi kullanim sonrasi temizlenmeli ve kurulanmalidir.
Uygulamatemelde bakim gerektirmez. Her 2 yil, hidrolik hortum degistiriimelidir.

Bunun yani sira Hidrolik El Pompasinin bilyeli baglantilari dizenli olarak yaglanmalidir.

2yillikkullanim sonrasinda Hidrollik El Pompasi /Itici Pistonun genel denetimicin RAILEZ'e
gonderilmesini tavsiye ederiz.

10. Tiim Hidrolik El Pompasi / itici Pistonun muhafaza ve nakli
Araci hasara kargi korumak icin her kullanim sonrasinda dikkatlice temizlenmelidir ve

dikkatlice kapatiimasi gerekennakilgantasinakonulmalidir. Bugantayakullanimkitapgigini
ve diger aksesuarlariekleyebilirsiniz.

11. Yedek parcalarin degisimi / onarma

Aracin belirlenen kullanimi igerisinde yan 6deler musteri tarafindan degistirilebilir:
e Pistonizerindebasinglevhasinin degistiriimesi. (Bakinizresim 3+4. B6lUm 6.3)

Aracin (Hidrollik EI Pompasi ve/veya tici Piston) yag kaybetmesi veya diizgiin calismamasi
durumunda liitfen araci RAILEZ’ya iade ediniz. Hasari énlemek icin araci agmayin!
Hidrollik EIPompasi pompasini ve itici Piston kafasini ayirmayin ¢iinkii hidrolik sisteme hava
girecektir ve arag artik duizgun ¢calismayacaktir!

12. Kullanim disi birakma / atik elden ¢ikarma

Yogun kulanim sonrasi yuksek kalitede bir ara¢ dahi kullanim digi birakilmalidir.

Aracin gesitli bilesenlerinin elden ¢cikariimasi ayri ayri ele alinmalidir. ilkadim yagi 6zel teslim
noktalarinda elden ¢ikarmakolmalidir.

Dikkat
Hidrolik yaglar yer alt1 suyu icin tehlike arz eder. Kontrolsiiz sizint1 veya uygunsuz elden
cikarma cezaya tabidir. (¢cevresel sorumluluk kanunu)

Birimin kalan bolimleri dahili gevresel standartlar uyarinca elden gikariimalidir.

Muhtemelcevresel hasarlarnedeniyle araci profesyonel firmalar vasitasiylaelden
clkarmanizitavsiye ederiz. Eskiaracin licretsiziadesineizin verilemez.
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