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Kaynak Siyirma Bicaklari

UIC60, S49, UIC54 ve Ri60 Oluklu Ray Profilleri icin

Termit kaynak sonrasi Ray Mantari bélgesinde olusan capak ve kaynak fazlaliklarinin hidrolik siyirma
makinesi ile hizli, dizgln ve kontrolll sekilde alinmasi icin 6zel profil bicak setleri.

Kaynak siyirma bicagi uygulama gorinimu - hidrolik makine Uzerinde

Uygun Ray Profilleri Kullanim Alani Temel Faydalar

UIC60 / 60E1 Aliminotermik / termit ray kaynadi Daha kisa temizlik suresi
S49 / 49E1 sonrasl Ray Mantarinda olusan sicak Profil uyumlu kesim

UIC54 / 54E1 kaynak gcapaklarinin siyiriimasi. Taslama ihtiyacini azaltma
Ri60 oluklu ray Tekrarlanabilir yuzey kalitesi
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Uriin Tanimi ve Gorevi

Kaynak siyirma bicaklari, termit kaynak islemi sonrasinda Ray Mantari Gzerinde kalan sicak kaynak
fazlaligini hidrolik kaynak siyirma makinesi ile keserek temizleyen sag-sol bicak setleridir. Bicak
geometrisi, kullanilacak ray profilinin kafa formuna gére CNC ile islenir; boylece bicak Ray Mantarina
kontrollt sekilde oturur ve kaynak c¢ikintisini profili bozmadan siyirir.

Dogru profil secimi, kaynak sonrasi taslama slresini azaltir, Ray Mantari ylzeyinde daha dizgin gecis
saglar ve sahada tekrarlanabilir islem kalitesine yardimci olur.

Baslica Kullanim Alanlari

* Termit kaynak sonrasi Ray Mantari kaynak capaklarinin alinmasi.

* Vignole ray profilleri icin UIC60, S49 ve UIC54 uygulamalari.

* Ri60 oluklu tramvay rayi icin profil geometrisine 6zel bicak uygulamasi.

* Hidrolik kaynak siyirma makineleri ve uygun baglanti dlgllerine sahip esdeger sistemlerde kullanim.

Ray profiline temas eden bigak seti - yakin gorinim
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Teknik Ozellikler

Ozellik Aciklama
Uriin tipi Kaynak siyirma bigak seti - sag ve sol bigcak grubu.

Uygun ray profilleri UIC60 / 60E1, S49 / 49E1, UIC54 / 54E1 ve Ri60 oluklu ray. Her profil igin bicak geometrisi ayri
tasarlanmalidir.

Calisma prensibi Hidrolik kaynak siyirma makinesinin kapatma kuvveti ile sicak kaynak fazlaligini Ray Mantari
formuna uygun olarak keser.

Tasarim yontemi Ray profil egrileri referans alinarak 3D CAD/CAM modelleme ve CNC isleme.

Baglanti / montaj Makineye gore delik eksenleri, pabug oélculeri, oturma yuzeyleri ve sikma bloklari kontrol
edilerek imal edilir.

Malzeme onerisi Yiksek dayanimli sicak is takim geligi veya uygulamaya uygun sertlestirilmis 6zel gelik. Nihai
secim saha sartina gore yapilr.

Yiizey islemi Isil islem sonrasi taslama, parlatma, siyah oksit veya koruyucu kaplama opsiyonlari
uygulanabilir.

Not: Bicaklarin mevcut hidrolik kaynak siyirma makinesine uyumu icin makine baglanti dlctleri ve
kullanilacak ray profilinin teknik resmi birlikte degerlendirilmelidir.
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Ray Profiline Gore Ozel Bicak Geometrisi

Bicak formu Ray Mantari geometrisini takip edecek sekilde hazirlanir. UIC60, S49, UIC54 ve Ri60
profillerinde kafa genisligi, omuz yarigaplari, egimler ve temas yuzeyleri farkli oldugundan, ayni bigak
formunun tim raylarda kullaniimasi énerilmez. Her profil icin uygun kesme yUzeyi ve oturma
mesafeleri kontrol edilmelidir.

Lppand U v OB

CAD/CAM tasarim gorinumdu - UIC60 bigak geometrisi CAD/CAM tasarim goériinimu - baglanti ylzeyi ve profil formu

Profil Bazh Uygunluk

Ray profili Bicak uygulamasi Acgiklama

UIC60 / 60E1 Ozel UIC60 profil bicag: Agir hatlar ve ana hat uygulamalari icin Ray Mantari formuna uygun
slylrma.

S49 / 49E1 Ozel S49 profil bicagi Daha dar Ray Mantari formu nedeniyle ayri bicak geometrisi
gerekir.

UIC54 / 54E1 Ozel UIC54 profil bicag: UIC60 ile karistinlmamali; kafa Olglleri ve temas ylzeyleri kontrol
edilmelidir.

Ri60 oluklu ray Oluklu ray profiline 6zel bicak ~ Tramvay rayinda oluk boélgesi ve Ray Mantari formuna uygun 6zel

tasarim gerektirir.
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Sahada Kullanim Prensibi
1. Profil secimi - Kaynak yapilacak hatta kullanilan ray profili dogrulanir: UIC60, S49, UIC54 veya Ri60.

2. Bicak montaji - Sag ve sol bicaklar hidrolik kaynak siyirma makinesine uygun baglanti civatalari ile
sabitlenir.

3. Kaynak sonrasi konumlama - Termit kaynak dékimu ve kalip s6kimUnUn ardindan makine kaynak
bélgesine merkezlenir.

4. Hidrolik styirma - Makine kapatma hareketi ile sicak kaynak fazlaligi Ray Mantari formuna uygun
sekilde kesilir.

5. Son kontrol ve taslama - Siyirma sonrasi ylizey profil mastari ve gorsel kontrol ile incelenir;
gerekiyorsa ince taslama yaplilir.

Operasyonel Avantajlar

Avantaj Sahadaki Etkisi
Profil uyumlu kesme Ray Mantari geometrisine daha yakin ylzey elde edilir.
Zaman tasarrufu Son taslama ve dlzeltme islemlerinin siresi azalir.

Standartlastiriimis islem Farkli ekiplerde tekrarlanabilir kaynak sonrasi temizlik kalitesi saglar.

Degistirilebilir bicak seti Farkl ray profilleri icin ayri bicak setleri kullanilabilir.

Imalat, Kontrol ve Siparis Bilgileri

Bicak seti imalatinda ray profilinin gercek 6lctsu ile hidrolik makinenin baglanti dlctlerinin birlikte
dogrulanmasi gerekir.

Siparis icin gerekli Kontrol / aciklama

bilgiler

Ray profili UIC60 / 60E1, S49 / 49E1, UIC54 / 54E1 veya Ri60 oluklu ray bilgisi.

Makine bilgisi Hidrolik kaynak siyirma makinesinin marka, model ve baglanti élguleri.
Baglanti dlclileri Delik caplari, delik eksenleri, pabug olclleri ve oturma yuzeyi oOlculeri.
Malzeme beklentisi Sertlik, ylizey kaplama ve saha kullanim sikligina gére malzeme tercihi.
Kontrol bashgi Aciklama

Boyutsal kontrol Baglanti delikleri, pabuc ylzeyleri, bicak kalinligi ve profil kesim ylzeyi olcUlUr.
Profil kontrolii Secilen ray profiline gore bicak agzi ve oturma ylzeylerinin form kontroli yapilir.
Isil islem kontrolii Sertlik ve catlak riski kontrol edilir; kesici ylizeyde uygun dayanim hedeflenir.

Givenlik Notu: islem sicak malzeme ve yiiksek hidrolik kuvvet icerir. Operatérler uygun kisisel
koruyucu donanim kullanmali ve montaj civatalarini islem dncesinde kontrol etmelidir.

ULUTEPE DEMIRYOLU MAKINALARI
Demiryolu bakim, dlgiim ve imalat ekipmanlar | Web: www.ulutepedemiryolu.com
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